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WASSERSTRAHLSCHNEIDEN

NORMEN UND BESTIMMUNGEN

Das Wasserstrahlschneiden gilt weithin als eine der besten Methoden fur Feinschneiden -
insbesondere fur warmeempfindliche Materialien. Urspringlich fur weichere Materialien ausgelegt,
konnen die modernen Wasserstrahlschneider dank Zugabe von Schleifmitteln zum Schneidstrahl
die hartesten Metalle, Glas und Stein prazise und schnell bearbeiten.

Mit einem Betriebsdruck von tiber 6000 bar und einem
Verbrauch von bis zu 19 Litern pro Minute, bendtigen
diese hochspezialisierten Anlagen eine kontinuierliche
Versorgung mit reinem Wasser. Verunreinigungen konnen
schwerwiegende Schaden anrichten und schnell teure
Dlsen verschleiBen.

Werden bei einem Test der Wasserqualitat iberméaBige
Mineralien oder Verunreinigungen nachgewiesen,

UBER WASSERSTRAHLSCHNEIDEN

WAS VERSTEHT MAN DARUNTER?

dann kdnnen Filtrations-, Enthartungs-und
Umkehrosmoseanlagen im Laufe der Zeit kostspielige
Wartungsarbeiten verhindern. Bei vielen Wasserstrahl-
Schneidearbeiten wird das Wasser vorbehandelt, und bei
einigen ist dies die einzige Option.

Lassen Sie uns nun die Wasseraufbereitungsmaglichkeiten
untersuchen und darstellen, wie Pentair-Lésungen diesen
Prozess unterstitzen.

Wasser wird mit bis zu 6000 bar unter Druck gesetzt und mit etwa 1000 Metern pro Sekunde durch eine Dise mit kleinem
Durchmesser geleitet. Dieser Vorgang ist schnell und prézise, jedoch materialschonend, da hierbei wenig Warme erzeugt wird.

WASSERSTRAHLSCHNEIDEN MIT REINEM WASSER
Bei ausschlieBlicher Verwendung von Wasser kann die
Dise relativ klein und der Strahl sehr fein sein (bis zu
0,1 mm). Dies eignet sich besonders gut fiir dinnere
Materialien. Diese Methode erzeugt weder Staub noch
giftige Gase und ist zudem umweltfreundlicher.

WASSERSTRAHLSCHNEIDEN MIT SCHLEIFMITTELN
Bei Zugabe eines Schleifmittels in Form von Granatsand
wird dieses beim Durchgang durch die Diise mit eingezogen
und mit dem Wasserstrahl vermischt. Dadurch ist ein
leistungsstarkerer, tieferer Schnitt moglich. Aufgrund
der modernen Pumpen- und Disentechnologie ist diese
Methode des Wasserstrahlschneidens weit verbreitet.

VORTEILE DER VORBEHANDLUNG VON WASSER FUR DAS WASSERSTRAHLSCHNEIDEN

« Das Entfernen von Verunreinigungen verhindert Schaden

an der Wasserstrahldise
» Das Entharten reduziert Calzium- und Magnesiumionen
» Die Umkehrosmose reduziert die meisten geldsten
Feststoffe fir optimale Wasserqualitat und
Maschineneffizienz

+ Die Wasseraufbereitungssysteme sind wartungsarm und

erfordern nur einen routinemaBigen Filterwechsel

« Vorbehandeltes Wasser fihrt zu maximaler Betriebszeit
flr Wasserstrahl-Schneideanlagen

« Betreiber berichten Gber Kosteneinsparungen beim
Dlsenaustausch

WASSERAUFBEREITUNGSVERFAHREN FUR WASSERSTRAHL-SCHNEIDEANLAGEN

Bevor das Wasser zur Pumpe und Wasserstrahl-SchneidedUse geleitet wird, kann das Leitungswasser flr eine
optimale Maschineneffizienz vorbehandelt werden. Auf der nchsten Seite wird dargestellt, wie die Produkte von
Pentair in diesem Wasseraufbereitungsverfahren eingesetzt werden kénnen.
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MUSS DAS WASSER FUR WASSERSTRAHL-
SCHNEIDEANLAGEN AUFBEREITET WERDEN?

Da die meisten Strahlschneider mehr als funf Liter pro
Minute verbrauchen, ist eine gesicherte Versorgung mit
sauberem Wasser unerlasslich. Verunreinigungen im
Wasser kdnnen schwerwiegende Auswirkungen auf die
Effizienz und Lebensdauer der Strahldise haben. Vor der
Installation sollte immer die Wasserqualitat gepraft und
im Laufe der Zeit Gberwacht werden, da viele Faktoren die
Reinheit des Leitungswassers beeinflussen kdnnen.

Aufbereitung des Leitungswassers durch
Vorfiltration

Wenngleich das Wasser direkt aus dem

Wasserhahn verwendet werden kann, kann

die Leistung, Lebensdauer und Effizienz von
Wasserstrahl-Schneideanlagen dank einer
Wasservorbehandlung erheblich verbessert
werden. Die Pentair DGD-Filter aus 100 %
reinem Palyprapylen bieten eine dreimal hohere
Schmutzaufnahmekapazitét als vergleichbare
Kartuschen und sind ideal fiir die hohen
Volumenanforderungen beim Strahlschneiden
geeignet.

MEHR ERFAHREN

Pentair ,Big Blue™
Filtergehduse

Fur einige Schneidearbeiten ist Leitungswasser geeignet,
fUr andere Arbeiten sollte die Wasserqualitat jedoch durch
Filtration, Enthartung, Deionisierung oder Umkehrosmose
verbessert werden. Hier ein Uberblick (iber einige gangige
Wasseraufbereitungsverfahren, die zur Aufbereitung

des fur das Strahlschneiden verwendeten Wassers zur
Verfligung stehen.

Entfernung von Mineralien wie Calzium
und Magnesium

Ein Schnelltest kann eine signifikante Harte
nachweisen, selbst in reinem, vorgefilterten
Wasser. Mineralien kdnnen VerschleiB an einer
Wasserstrahldiise verursachen. Calzium und
Magnesium lassen sich leicht mit einem Entharter
entfernen. Eisen und Mangan miissen durch ein
geeignetes System zur Entfernung von Eisen
entfernt werden. Die Fleck-Ventile von Pentair
wurden speziell fir solche Anwendungen gemaB
den hohen Anforderungen industrieller Anwender
entwickelt.

MEHR ERFAHREN

Pentair Fleck 9500
Enthdrter-Ventil

High-End-Reinigung durch

semipermeable Membran

In Fallen, in denen der Gehalt an geldsten
Feststoffen bei tiber 250 ppm liegt, stellt die
Umkehrasmose die griindlichste Methode der
Wasserreinigung dar. Die Umkehrosmoseanlagen
van Pentair filtern schnell Partikel mit einer GroBe
von nur 1/1000 Mikron und bieten so ultimativen
Schutz fir teure Strahlschneide-Disen.

MEHR ERFAHREN

Pentair ,Modular Pro*
Umkehrasmoseanlage

Entfernung von ldslichen
Verunreinigungen durch
chemischen lonenaustausch

Da es sich bei vielen nicht partikelférmigen
Wasserverunreinigungen um gelste Salze

handelt, erzeugt die Deionisierung schnell ein
hochreines Wasser ohne Ablagerungen. Dank
ihrer Konstruktion aus glasfaserverstarktem
ABS sind die SIATA-Ventile von Pentair besonders
fiir die Deionisierung geeignet, da sie gegen
Regenerierungsmittel wie Natriumhydroxid und
Salzsaure bestandig sind.

MEHR ERFAHREN

Pentair SIATA V132-Ventil
fir die Deionisierung
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Rostfreie Druckbehilter zur Speicherung
von aufbereitetem Wasser

In Umgebungen des Wasserstrahlschneidens
kann es notwendig sein, einen Uberschuss an
aufbereitetem Wasser zu erzeugen, um eine
gleichmaBige Versorgung zu gewahrleisten. Mit
einem Fassungsvermagen von bis zu 7274 Litern
(1600 Gallonen) und einer Vielzahl von Optionen
stellen die Glasfaser-Druckbehalter von Pentair
eine rostfreie und kostengiinstige Ldsung dar.

MEHR ERFAHREN

Pentair Structural
Verbundwerkstoff-
Druckbehdlter
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https://www.pentairaquaeurope.com/de/products/pentair-big-blue-geh%C3%A4use
https://www.pentairaquaeurope.com/de/products/fleck-9500
https://www.pentairaquaeurope.com/de/products/siata-v132
https://www.pentairaquaeurope.com/de/products/pentair-serie-modular-pro
https://www.pentairaquaeurope.com/de/products/structural-komposit-druckbeh%C3%A4lter
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Das Wasserstrahlschneiden mit reinem Wasser
eignet sich perfekt fiir Materialien mit einer Dicke
von 0,2 mm - 25 mm:

[solierschaum
Silikon

Leder
Lebensmittel

Textilwaren
Kunststoff
Papier
Folie

Dichtungswerkstoffe
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mit Schleifmitteln

Das Wasserstrahlschneiden mit Schleifmitteln
eignet sich besser fiir Materialien mit einer
Dicke von 5 mm - 50 mm:

. Metalle Keramik

- Laminate aus Marmor
Materialien mit
unterschiedlichen

Schmelzpunkten

Holz
Graphit

Gehéartetes Glas Steine
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Uber uns

Nach unserer Meinung bei Pentair hangt die Gesundheit unserer Welt von einem zuverlassigen Zugang
zu sauberem Wasser ab. Wir bieten eine umfassende Palette intelligenter, nachhaltiger Wasserlésungen
fUr Haushalte, Unternehmen und Industrie auf der ganzen Welt. Dank unseres branchenfihrenden und
bewahrten Ldsungsportfolios haben Menschen, Unternehmen und die Industrie Zugang zu sauberem,
qualitativ hochwertigem Wasser, konnen den Wasserverbrauch senken, Wasser aufbereiten und wieder-
verwenden. Wir sorgen daflr, dass das Wasser sauber ist, wenn es an die Umwelt zuriickgegeben wird.
Egal ob es um Fitness und SpaB, gestinderes Wohnen, besseren Hochwasserschutz, sicherere Hochhau-
ser, nachhaltigeres Wasser flr die Bauern oder sicheres Trinkwasser fir jene, die es am notigsten haben,
geht, wir werden nicht aufgeben, bevor das Wasser dieser Welt nicht auf die bestmadgliche Art verwaltet
wird.
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