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PASAR DE UN AGUA ORDINARIA
A UN VAPOR
EXTRAORDINARIO

Optimizacion de la calidad del agua
para aplicaciones de vapor en la
industria alimentaria
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ROTECCION Y
RENTABILIDAD DE
UN VAPOR MAS PURO

Los hornoy vaporizador combinados brindan a los restaurantesy otros
servicios de laindustria alimentaria resultados muy versatiles, eficientesy
predecibles con solo presionar un boton. No obstante, resultaimposible que
el cliente advierta todos los beneficios de la coccion al vapor sin considerar
detenidamente el efecto de la calidad del agua sobre su equipo de vapor.

Sibusca ofrecer a sus clientes de esta industria el sistema de tratamiento
de agua mas adecuado, es importante comprender las interrelaciones entre
los equipos de vapory la calidad del agua, y como influyen sobre el éxitoy la
rentabilidad de las operaciones comerciales.

Rendimiento del equipo

Laacumulacion de sedimentos a partir
del agua sin filtrar puede llegar a danar
el equipo de vapory tener efectos
significativos sobre su eficiencia: solo
un octavo de pulgada de depdsitos
puede aumentar en un 25 % el consumo
energético del vaporizador.* El agua
debidamente tratadareduce la
acumulacion de sedimentosy ayuda
areducir los efectos de la corrosion.
Para sus clientes, esto se traduce
enmenos tiempoy menos dinero
dedicado ainterrupciones del servicio,
ineficienciasy reparaciones.

*Fuente: Scale Deposits and Efficiency Loss Johnston

Boiler, 2020 - https://johnstonboiler.com/resources/product
knowledge-base/scale-deposits-and-efficiency-loss/

Cumplimiento de la garantia

Lacomposiciondelaguay lafisica

que implican los distintos métodos

de generacion de vapor pueden
resultar cuestiones muy complejas.
Tanto es asique muchos fabricantes
de equiposimponen estrictos
estandares de calidad del agua de
obligado cumplimiento en virtud de sus
acuerdos de garantia. Los sistemas

de tratamiento de agua protegen
elresultado final de una operacion,
garantizando el cumplimiento de la
garantia de los costosos equipos de sus
clientes.
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CARACTERISTICAS DELAGUAY SUS
CONTAMINANTES MAS COMUNES

Elvaporesun 100 % agua, pero el agua no esta integramente formada

por H,0. Esun disolvente natural que transporta particulas de todo lo que
encuentra en sucamino hacia el grifo. Son precisamente estos particulas,
productos quimicosy contaminantes los que pueden afectar positiva o
negativamente la calidad de los alimentos y el rendimiento del equipo.

] Total Sélidos Disueltos (TDS) wCI Cloro

E Combinacién de todas las sustancias organicas e inorganicas - Sibien anadir cloro al agua nos permite consumirla con
disueltas en el agua, incluidos minerales, sales, metalesy otras seguridad, también contribuye ala corrosion en los equipos
particulas. de vapory puede conferir un sabory olor desagradables que

podrian afectar ala calidad de los alimentos.

Particulas Silice

Sedimentos finos, 0xidoy otras particulas que actuan como Elsilice, incluso en pequenas cantidades, puede derivar en
catalizador de laacumulacion de sedimentosy el desgaste del laacumulacién de minerales muy duros dificiles de eliminar.
equipo. Adiferencia de los iones de calcio y magnesio, el silice no se

puede eliminar mediante el intercambio ionico.

Minerales duros

La evaporacion provoca laacumulacion de losiones de calcio

y magnesio disueltos en forma de incrustacion calcareaen
calderasy generadores de vapor. Estos depositos con forma de
rocaactlan como una capa aislante, evitando la transferencia
eficiente de calor. Aumenta la frecuencia de mantenimientoy
puede reducir la vida util del equipo incluso en anos.

@PENTAlR s



% Hierro
Fe

Ademas de conferir al agua un desagradable sabor metalico, el
hierro convertido en vapor favorece la corrosion.

[+
o Cloruros O-\
Incluso a bajos niveles, los iones de cloruro pueden atravesar \‘

la pelicula pasiva del acero inoxidable y actuar como
desencadenantes de corrosion enlos equipos de vapor. En

los equipos de vapor, la corrosion puede resultar rapida,
destructivay costosa, reduciendo drasticamente la vida util del
equipo.

El primer paso hacia la solucion de tratamiento de agua adecuada para

sus clientes es un andlisis integral del agua in situ para determinar el nivel
especifico de particulas, productos quimicos y contaminantes presentes en el
agua.

Un analisis de agua se asemeja a una instanténea de las caracteristicas

del agua en el momento y lugar donde se extrajo la muestra. Pese a que los
informes municipales sobre el agua ofrecen valor midiendo la sequridad y
potabilidad generales, normalmente combinan muestras de multiples fuentes

y es posible que no tengan en consideracién los cambios estacionales. Asi,

existe la posibilidad de que los informes municipales de agua, por si solos, no
transmitan una imagen precisa del agua en un lugar concreto.

Alcalinidad

Laalcalinidad es la capacidad del agua para neutralizar los
acidos. Una alcalinidad elevada puede indicar una mayor
probabilidad de que los minerales duros se sedimenten,
mientras si es baja puede indicar un mayor potencial de
corrosion.

pH

El equilibrio de sustancias acidasy alcalinas en el agua puede
serindicativo del potencial de corrosion o acumulacion de
depdsitos.
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FACILITE A SUS CLIENTES LAS RESPUESTAS
CORRECTAS HACIENDOLES LAS PREGUNTAS
ADECUADAS

¢Con qué frecuencia requiere servicio su equipo y a qué coste?
;Cubre la garantia del equipo los problemas relacionados con el agua?
¢Afectala acumulacion de sedimentos a la eficiencia de los equipos que usan agua?

;Coémo afectara la corrosion a la vida util del equipo y cudl es su coste de sustitucion?

;Como afectarian a su negocio el tiempo de inactividad y la interrupcion del servicio?

D PENTAIR | 7
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5UA CON UNA CALIDAD
QUE SATISFACE TODOS LOS
REQUISITOS DE GARANTIA.

Indudablemente, las propiedades quimicasy fisicas del agua tienen
un efecto significativo sobre el rendimiento del equipo de vapor. De
esaforma, eslogico que los fabricantes exijan el cumplimiento de los
estandares de calidad del agua para validar las garantias.

La calidad optimizada del agua puede reducir drasticamente los
problemas relacionados con estay respaldar anos de rendimiento
constantey sin problemas en horno y vaporizador combinados. Muchas de
las fuentes de agua en Europa son incapaces de satisfacer los estandares
del fabricante sin un tratamiento previo.

tRecuerde que estas son pautas generales. Paraacceder arecomendaciones y requisitos especificos
de suequipo, consulte el manual del equipo suministrado por el fabricante.

Aunque la calidad del agua varia segun los contaminantes presentes,
y existen muchas variables que pueden influir en el efecto general del
agua sobre una aplicacion especifica, los requisitos de garantia de los
principales fabricantes de horno y vaporizador combinados tienden a
ofrecer estos parametros:f

TDS Hierro
E 70-200 ppm <0,25 ppm
Cloro A Cloruros
@ <0,05 ppm — <30ppm
Dureza Alcalinidad
17-85 ppm = <100 pm
Silice W PH
<12 ppm 6.80-7.40
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ENCONTRAR EL TRATAMIENTO ADECUADO

Filtrado

©006000

Recomiende tecnologias de filtrado para ayudar a sus clientes a
retenery detener particulas. Diferentes medios de filtrado destacan en
la eliminacién de distintos contaminantesy, cuanto mas fino es el filtro,
mas particulas elimina.

Los sistemas de filtrado Everpure Kleensteam®y Claris Prime,
disenados para equipos de vapor, combinan la tecnologia de
inhibiciony filtrado de carbon con sistemas Claris que ofrecen una
descalcificacion adicional de intercambio idnico sin sal.

Tecnologia de inhibicién
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Los sistemasinhibidores suspenden los minerales de calcio
disueltos en unasolucién que inhibe la formacion de depdsitosy
permite su eliminacién al drenar la caldera. Ademas, estos sistemas
permitenreducir el cloroy los sedimentos nominales. Recomendamos
optar por la tecnologia de inhibicion para aplicaciones de vapor en
calderas, perono con hornos combinados.

Osmosis inversa

000000

El proceso de ésmosis inversa fuerza el agua a atravesar una membrana
semipermeable, separando el agua pura de cualquier sustancia disuelta
enella. Asi, estaeslaopcionidonea para laindustria alimentaria, aunque
este grado de pureza también puede promover la corrosiéony la apariciéon

de otras complicaciones en los equipos de vapor. Las valvulas de mezcla en
los sistemas de 6smosis inversa permiten a sus clientes dar con el equilibrio
adecuado para minimizar la aparicion de sedimentos y protegerse contrala
corrosion.

Los sistemas de ésmosis inversa Pentair® Everpure® Conserv’ protegen tanto
al equipo de caldera como de vapor instantaneo de la incrustacion calcarea
mientras ofrecen a sus clientes un ahorro de agua de hasta el 50 % en
comparacion con otros sistemas de Ol convencionales.

Intercambio idnico

Los clientes preocupados por laincrustacion calcarea en sus costosos
equipos de vapor, como los hornos combinados, pueden beneficiarse de este
sistema de descalcificacion dirigido a eliminar los iones de calcio y magnesio.
La descalcificacion elimina otros tipos de minerales como cloruros, sulfatos
o silice. Cuando representan un problema, debe tenerse en cuentala Ol o
productos como Claris Prime.

@PENTAlR L0



SELECCIONAR EL ! [%
SISTEMA CORRECTO e~



COMPRENDER LAS APLICACIONES
Y LOS EQUIPOS DE VAPOR

Una vez completado un analisis de la calidad del agua y determinada
la tecnologia de tratamiento de agua adecuada, el siguiente paso se
centra en decidir qué sistema se adapta mejor alos requisitos de uso
de una operacion. Debera considerar:

« Tipo de equipo empleado
. Tamano de conexion

- Capacidad operativa/caudal necesario

Los distintos métodos de produccion de vapor pueden precisar
diferentes tipos de tratamiento de agua. Asi, para seleccionar el
sistema correcto, debe saber antes qué métodos de generacién
de vapor utilizan los clientes en sus cocinas.

R PENTAIR




COMPRENDER LAS APLICACIONES
Y LOS EQUIPOS DE VAPOR

0 Equipo de vapor (B Equipo de vapor

[ee)) de caldera instantaneo

Estos equipos contieneny calientan un cierto volumen de agua para En estos equipos, el agua se distribuye sobre una superficie
generar vapor. Entre estos se incluyen hornos con caldera, generadores de calefactaday se vaporizainstantdneamente en vapor. Los minerales
vapory hornos con depdsitos abiertos de agua dentro de la caja del horno. disueltos en el agua se depositan en el horno. Si sus clientes utilizan

equipos de vapor instantaneo, recomiende sistemas de filtrado de
osmosis inversa para obtener el mejor rendimiento.

Vaporizadores de caldera Vaporeras instantaneas

Sustitucion de cartuchos Sustitucion de cartuchos
o Caudal
4 HORAS/DIA 8 HORAS/DIA 4 HORAS/DIA 8 HORAS/DIA
Pequefo <125 000 BTU 2,0a5,5Ipm 5 meses 3 meses Vaporizadoresinstan- <\ 2 lpm 4 meses 2 meses
taneos rapidos
Medio 125000 a200000BTU 2,0ab,bIpm 3 meses 2 meses Cémaras de fermenta- 4
ciony vaporizadores 10 KaW 2 Ipm 4 meses 2 meses
Grande 200000 a 300 000 BTU 2,0a5,5Ipm 2 meses 2 meses instantaneos pequenos
Vaporizadores instanta- Ma
neosy hornos combina- 2-6lpm 2 meses 2 meses
) 24 kW
dos medianos
Vaporizadores instanta- 253
3 mm de incrustacion calcarea pueden aumentar la cantidad de energia NEDs ydhomos Zomb'”a‘ 28 kW 2-81pm 2 meses 2 meses
. . . os grandes
que precisa su vaporizador en un 25 %, mientras que 6 mm se traducen
practicamente enun 40 %.*
D PENTAIR |

*Fuente: Scale Deposits and Efficiency Loss - Johnston Boiler, 2020
https://johnstonboiler.com/resources/product-knowledge-base/scale-deposits-and-efficiency-loss/


https://johnstonboiler.com/resources/product-knowledge-base/scale-deposits-and-efficiency-loss/

NO OLVIDE EL FILTRO

Tal vez el aspecto mas importante, y descuidado al mismo
tiempo, al contemplar un sistema de tratamiento de agua es la
sustitucion periddicay habitual de los cartuchos de filtro.

Usted ha ayudado a sus clientes a convertir suagua ordinaria
en extraordinaria. Ahora, si desea ayudarles a conservarla,

asegurese de utilizar cartuchos de filtro de sustitucion Pentair’

Everpure’
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BOR QUE ESCOGER
PENTAIR® EVERPURE

Pentair ha marcado el estandar de calidad del agua en la industria
alimentaria durante mas de 85 anos. Actualmente, ese estandar eslalinea
Pentair Everpure de sistemas de filtrado de agua y OI. Clientes de todo el mundo
confian en Pentair Everpure para:

- Sustitucion de filtros rapida, higiénicay sencilla

« Un proveedor unico de sistemas de tratamiento de agua para la industria alimentaria,
con una amplia variedad de productos dirigidos a brindar soluciones del tamano
adecuado para operaciones de cualquier envergadura.

- Sistemas de 6smosis inversa altamente eficientes que se traducen en ahorros de agua muy
notables en comparacion con los sistemas convencionales

- Sistemas de ésmosis inversa compactos y configurables con capacidades de 190 a 3300 L por
dia, con valvulas de mezcla o remineralizacion controlada disenadas para alcanzar el equilibrio
mineral perfecto

- Avanzada tecnologia de intercambio ionico con Claris para ofrecer el mejor filtrado de agua junto
con la descalcificacion sin sal

- Gestion total del agua para ayudar a restaurantes y otros negocios del sector alimentario a
convertir un agua ordinaria en extraordinaria, y conservar esa calidad

Visite www.pentairfoodservice.eu para acceder a todos los recursos de asistencia necesarios para seleccionar
el sistema de tratamiento de agua adecuado para cualquier restaurante u operacion de la industria alimentaria.
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